Przedmiot: Analiza jakosci
Kod przedmiotu:WTilCh/IIS/ICh/D3-3

1. Odpowiedzialny za przedmiot, jego miejsce zatrudniga i e-mail:

prof. dr hab. in. Stanistaw Masiuk Zaktad Cieptownictwa i Gospoda&kipadami, Instytut kiynierii Chemicznej

i Proceséw Ochrongrodowiska, e-mail: smasiuk@ps.pl

2. Jezyk wyktadowy: polski

3. Liczba punktéw: 2

4. Rodzaj studidw, kierunek, specjalnéé: studia Il stopnia, stacjonarne, kierunekzyimeria Chemiczna
i Procesowa, specjalboZarzdzanie i eksploatacja w systemach produkcyjnych

5. Status przedmiotu dla ww. studiéw:obowizkowy

6. Informacje o formach zaje¢:

Zajecia praktyczne
sem. | Pkt Wyktad Seminarium Cwi/éw. komp. Laboratorium Projekt
Gl/sem F.z. G/sem F.z. G/sem F.z| G/sem Fiz. Glsem.z. F
Il 2 15 Z 15 z
Waga 1,0 - 0,8 - -
Objasnienia Pkt — liczba punktéw, G/sem. — liczba godzin wmestrze, F.z. — forma zaliczenia &aj

(E — egzamin, Z — zaliczenig§w. komp — zajcia w formieéwiczen, na stanowiskach komputerowych
7. Wymagane zaliczenie przedmiotow poprzedzagych (lub okreslenie wymaganej wiedzy):

8. Program wyktadéw
Specyfika wymagéa jakasciowych. Wymagania techniczne. Elementy zdeania jakécia. Podstawowe pegia.
Jaka¢ konstrukcji a maksymalny zysk. Problemy runku fadkoTechniczna kontrola jakoi. Statystyczna kontrola
jakosci. Parametry zbiorowdmi i ocena statystyczna. Wyznaczenie granic tolgraf®cena jakéci w oparciu o
charakterystyki probabilistyczne. Histogramy. Pagagn histograméw. Braki. Jakciowa ocena dokfadisoi
procesu. Wykresy Pareto. Karty kontrolne. Klasydjka kart kontrolnych. Zasady zakladania, wadnoie i
prowadzenia kart kontrolnych. Charakterystyki Kartrolnych. Formutowanie kart kontrolnych oraz jmtzeghd.
Analiz procesu w oparciu 0 karty kontrolne orazydge. Rodzaje niestabilidoi procesu. Statystyczna kontrola
jakosci w toku produkcji. Prébkowanie procesu. Wyboroay i systematyka wyboru. Metody losowania. Kordrol
wybidrcza. Kontrola ekonomiczna. Krzywe operacyjriRyzyko dostawcy i ryzyko odbiorcy. Wiavosé
parametryczna charakterystyk operacyjnych OC. Wezyredniego poziomu wadlivégi wyrobéw. Gwarancja
jakosci. Metody gwarancjirednich wskanikdw jakasci. Metody gwarancji udziaty wyrobow wadliwych. Gee
statystyczna wskaikow ilosciowych w oparciu o charakterystyki operacyjne. @xestatystyczna wskaikow
jakosciowych. Zrozumienie problemow jasm. Motywacja jakéci. Wychowanieswiadomego ustosunkowania si
do jakaci. Metody samokontroli i samosprawdzania. Ekonaméc aspekty jakei i wartdsci jakaosci. Bilans
kosztéw. Planowanie produkciji w aspekcie jako Sterowanie w celu zmniejszenia defektéw wyrob\iektére
aspekty kosztéw przy decyzjach dotycych jakdci. Obliczanie kosztow jakai.
9. Program zagé praktycznych:
Cwiczenia: Ocena jakéci przez kontrolera w aspekcie wyréb standardy é spetniaicy wymaga jakosci.
Obliczanie statystycznych charakterystyk kontrotikgici.  Budowanie histograméw i ocena  jékb
Prawdopodobigstw sygnatow ostrzegawczych w oparciu o histogranskltadu normalnego Spadzanie kart
kontrolnych wskanikéw ilosciowych i jakdciowych. Analiza kart i formutowanie wnioskoéw. Budanie
krzywych charakterystyk operacyjnych OC. Analizaformutowanie wnioskédw. Ocendredniego poziomu
defektywndci w aspekcie gérnego i dolnego poziomu normatyéendcena statystyczna wskakdw ilosciowych
i jakosciowych. Ocena statystyczdeednich wartéci i dyspersji wskanikow jakasci.
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